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NINGBO NICHE TOOLS CO. LTD 01

Deburring Tools

Chamfering milling cutters
NCC-60

Specification
Dimensions (mm)

NCC-D0460

NCC-D0660

NCC-D0860

NCC-D1060

NCC-D1260

d

4

6

8

10

12

h6

4

6

8

10

12

L1

50

57

63

72

83

L2

3.5 

5.2 

7.0 

8.7 

10.4 

4

4

4

4

4

Unit: mm

7° 55
HRC

h6d

L1

L2

HA

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

192

140

120

80

170

250

3

0.018

0.016

0.013

0.009

0.017

0.023

8

0.048

0.042

0.034

0.025

0.044

0.062

6

0.036

0.032

0.025

0.019

0.033

0.047

10

0.06

0.06

0.05

0.04

0.06

0.08

12

0.08

0.07

0.05

0.04

0.07

0.10

0.10

0.09

0.07

0.06

0.09

0.13

16

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

20
Chamfering ap/ae max = 0,25 x D

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

250

180

160

100

230

330

3

0.030

0.026

0.021

0.016

0.028

0.039

8

0.080

0.070

0.056

0.042

0.074

0.104

6

0.060

0.053

0.042

0.032

0.056

0.078

10

0.11

0.10

0.08

0.06

0.10

0.14

12

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

0.17

0.16

0.12

0.10

0.16

0.22

16

0.21

0.20

0.15

0.12

0.20

0.28

20
De-burring ap/ae max = 0,05 x D

Cutting Data
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Deburring Tools

Chamfering milling cutters
NCC-90

Specification
Dimensions (mm)

NCC-D0490

NCC-D0690

NCC-D0890

NCC-D1090

NCC-D1290

d

4

6

8

10

12

h6

4

6

8

10

12

L1

50

57

63

72

83

L2

2

3

4

5

6

4

4

4

4

4

Unit: mm

7° 55
HRC

h6d

L1

L2

HA

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

192

140

120

80

170

250

3

0.018

0.016

0.013

0.009

0.017

0.023

8

0.048

0.042

0.034

0.025

0.044

0.062

6

0.036

0.032

0.025

0.019

0.033

0.047

10

0.06

0.06

0.05

0.04

0.06

0.08

12

0.08

0.07

0.05

0.04

0.07

0.10

0.10

0.09

0.07

0.06

0.09

0.13

16

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

20
Chamfering ap/ae max = 0,25 x D

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

250

180

160

100

230

330

3

0.030

0.026

0.021

0.016

0.028

0.039

8

0.080

0.070

0.056

0.042

0.074

0.104

6

0.060

0.053

0.042

0.032

0.056

0.078

10

0.11

0.10

0.08

0.06

0.10

0.14

12

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

0.17

0.16

0.12

0.10

0.16

0.22

16

0.21

0.20

0.15

0.12

0.20

0.28

20
De-burring ap/ae max = 0,05 x D

Cutting Data
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Deburring Tools

Chamfering milling cutters
NCC-DH-90

Specification
Dimensions (mm)

NCC-DH0490

NCC-DH0690

NCC-DH0890

NCC-DH1090

NCC-DH1290

d

4

6

8

10

12

h6

4

6

8

10

12

L1

50

57

63

72

83

L2

2

3

4

5

6

4

4

4

4

4

Unit: mm

h6d

L1

L2

7° 63
HRC HA

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≥ 850 N/mm2

≥ 240 HB

≤ 55 HRC

55 - 63 HRC

VC

140

150

50

40

3

0.016

0.014

0.010

0.013

8

0.042

0.037

0.026

0.034

6

0.032

0.028

0.020

0.025

10

0.06

0.05

0.04

0.05

12

0.07

0.06

0.04

0.05

0.09

0.08

0.06

0.07

16

0.12

0.10

0.07

0.09

20

Chamfering ap/ae max = 0,25 x D

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≥ 850 N/mm2

≥ 240 HB

≤ 55 HRC

55 - 63 HRC

VC

180

190

70

60

3

0.026

0.023

0.017

0.021

8

0.070

0.062

0.044

0.056

6

0.053

0.047

0.033

0.042

10

0.10

0.08

0.06

0.08

12

0.12

0.10

0.07

0.09

0.16

0.13

0.10

0.12

16

0.20

0.17

0.12

0.15

20

De-burring ap/ae max = 0,05 x D

Cutting Data
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Deburring Tools

Chamfering milling cutters
NCC-120

Specification
Dimensions (mm)

NCC-D04120

NCC-D06120

NCC-D08120

NCC-D10120

NCC-D12120

d

4

6

8

10

12

h6

4

6

8

10

12

L1

50

57

63

72

83

L2

1.2

1.8

2.4

2.9

3.5

4

4

4

4

4

Unit: mm

h6d

L1

L2

HA
7° 55

HRC

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

192

140

120

80

170

250

3

0.018

0.016

0.013

0.009

0.017

0.023

8

0.048

0.042

0.034

0.025

0.044

0.062

6

0.036

0.032

0.025

0.019

0.033

0.047

10

0.06

0.06

0.05

0.04

0.06

0.08

12

0.08

0.07

0.05

0.04

0.07

0.10

0.10

0.09

0.07

0.06

0.09

0.13

16

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

20
Chamfering ap/ae max = 0,25 x D

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

250

180

160

100

230

330

3

0.030

0.026

0.021

0.016

0.028

0.039

8

0.080

0.070

0.056

0.042

0.074

0.104

6

0.060

0.053

0.042

0.032

0.056

0.078

10

0.11

0.10

0.08

0.06

0.10

0.14

12

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

0.17

0.16

0.12

0.10

0.16

0.22

16

0.21

0.20

0.15

0.12

0.20

0.28

20
De-burring ap/ae max = 0,05 x D

Cutting Data



Specification
Dimensions (mm)

NCC-E0690

NCC-E0890

NCC-E1090

NCC-E1290

NCC-E1690

NCC-E2090

d

6

8

10

12

16

20

h6

6

8

10

12

16

20

d2

1.5

2.0

3.0

3.0

4.0

6.0

L1

57

63

72

83

92

92

L2

2.25

3.00

3.50

4.50

6.00

7.00

6

6

6

6

6

6

NINGBO NICHE TOOLS CO. LTD 05

Deburring Tools

•Face cutting
•Without centre cutting

Chamfering milling cutters
NCC-E-90

Unit: mm

h6d d2

L1L2

HA

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

192

140

120

80

170

250

3

0.018

0.016

0.013

0.009

0.017

0.023

8

0.048

0.042

0.034

0.025

0.044

0.062

6

0.036

0.032

0.025

0.019

0.033

0.047

10

0.06

0.06

0.05

0.04

0.06

0.08

12

0.08

0.07

0.05

0.04

0.07

0.10

0.10

0.09

0.07

0.06

0.09

0.13

16

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

20

Chamfering ap/ae max = 0,25 x D

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

250

180

160

100

230

330

3

0.030

0.026

0.021

0.016

0.028

0.039

8

0.080

0.070

0.056

0.042

0.074

0.104

6

0.060

0.053

0.042

0.032

0.056

0.078

10

0.11

0.10

0.08

0.06

0.10

0.14

12

0.13

0.12

0.09

0.07

0.12

0.17

0.17

0.16

0.12

0.10

0.16

0.22

16

0.21

0.20

0.15

0.12

0.20

0.28

20
De-burring ap/ae max = 0,05 x D

7° 55
HRC

Cutting Data



Quadrant milling cutters
QMC

Unit: mm•without centre cutting

Specification
Dimensions (mm)

QMC-d6R05

QMC-d6R10

QMC-d6R15

QMC-d6R20

QMC-d6R25

QMC-d6R30

QMC-d6R35

QMC-d6R40

QMC-d6R45

QMC-d6R50

QMC-d6R55

QMC-d6R60

d

6

6

8

10

10

12

14

14

16

16

20

20

r

0.5 

1.0 

1.5 

2.0 

2.5 

3.0 

3.5 

4.0 

4.5 

5.0 

5.5 

6.0 

D

6

6

8

10

10

12

14

14

16

16

20

20

d2

5

4

5

6

5

6

7

6

7

6

9

8

L1

50

50

58

66

66

73

75

75

76

76

92

92

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

06WWW.NICHE-TOOL.COM

Deburring Tools

Dd

r

d2

L1

HA
7° 55

HRC

Recommended cutting data see next page
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Deburring Tools

Cutting Data

Cutting Data

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

140

110

100

70

130

190

3

0.014

0.012

0.010

0.008

0.013

0.018

8

0.037

0.032

0.026

0.020

0.034

0.048

6

0.028

0.024

0.019

0.015

0.026

0.036

10

0.048

0.045

0.035

0.029

0.045

0.064

12

0.06

0.05

0.04

0.03

0.05

0.08

0.08

0.07

0.06

0.05

0.07

0.10

16

0.10

0.09

0.07

0.06

0.09

0.13

20

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 240 HB

≥ 7% Si

VC

240

180

160

100

220

320

3

0.013

0.012

0.009

0.006

0.012

0.017

8

0.035

0.031

0.025

0.017

0.033

0.046

6

0.026

0.023

0.018

0.013

0.024

0.034

10

0.046

0.043

0.033

0.024

0.043

0.062

12

0.06

0.05

0.04

0.03

0.05

0.07

0.07

0.07

0.05

0.04

0.07

0.10

16

0.09

0.09

0.07

0.05

0.09

0.12

20
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Cutting Data

Front/back deburrer 90°
FBD

Specification
Dimensions (mm)

FBD-d390

FBD-d490

FBD-d590

FBD-d690

FBD-d890

FBD-d1090

FBD-d1290

d

3

4

5

6

8

10

12

D

4

4

5

6

6

6

6

d2

2.2 

2.9 

3.9 

3.9 

6.0 

6.0 

6.0 

d3

0.6 

0.8 

1.0 

1.2 

1.6 

2.0 

2.4 

L1

75

75

75

100

100

100

100

L2

2.1 

2.7 

3.0 

3.9 

4.7 

6.5 

8.3 

L3

9.3 

12.3 

15.0 

14.3

/

/

/ 

L4

5

6

7

8

12

12

13

4

4

4

4

4

4

4

Unit: mm•Neck clearance < Ø 6.0 mm
•Without centre cutting

HA55
HRC

Dd d3

L1

L2 L3

d2

L4

Cutting Data

* We recommend our Carbo-coating for the machining of aluminium.

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 350 HB

≤ 3% Si

> 3% Si

≤ 850 N/mm2

≤ 1400 N/mm2

< 55 HRC

≤ 63 HRC

VC

180

150

100

80

120

200

150

60

40

100

40

3

0.08

0.06

0.06

0.05

0.08

0.10

0.08

0.05

0.04

0.06

0.04

8

0.20

0.15

0.15

0.12

0.20

0.25

0.20

0.12

0.10

0.15

0.06

6

0.12

0.10

0.10

0.08

0.12

0.15

0.12

0.08

0.06

0.10

0.05

10

0.20

0.15

0.15

0.12

0.20

0.25

0.20

0.12

0.10

0.15

0.06

12

0.25

0.20

0.20

0.15

0.25

0.30

0.25

0.15

0.12

0.20

0.08

20

0.25

0.20

0.20

0.15

0.25

0.30

0.25

0.15

0.12

0.20

0.08

0.25

0.20

0.20

0.15

0.25

0.30

0.25

0.15

0.12

0.20

0.08

16

*

*
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Deburring Tools

Deburring reamers

Cutting Data

NDR

Specification
Dimensions (mm)

NDR-d2.97

NDR-d3.97

NDR-d4.97

NDR-d5.97

NDR-d7.97

NDR-d9.97

NDR-d11.97

d

2.97

3.97

4.97

5.97

7.97

9.97

11.97

D

4

4

6

6

8

10

12

L1

101

101

121

121

132

132

133

L2

73

73

85

85

96

92

88

L3

28

28

36

36

36

40

45

L4

12.7 

13.0 

13.3 

13.6 

18.1 

21.7 

19.0 

Unit: mm

DIN 
6535 R

Deburring without damage to the bore surface • short process times due to 
low feed rate • minimum cooling pressure 15 bar

HA

d

L4

L2 L3

L1

D

ISO
fz (mm/z) / φ

Hardness

≤ 850 N/mm2

≥ 850 N/mm2

≤ 750 N/mm2

≥ 750 N/mm2

≤ 350 HB

≤ 3% Si

> 3% Si

/

VC

150

120

120

100

150

150

150

100

3

0.03

0.03

0.03

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

8

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

6

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

10

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

12

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

20

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

0.05

0.03

16



MEMO



@2024 NINGBO NICHE TOOLS CO. LTD. ALL RIGHTS RESERVED. NT-24-1006-EN

ADDRESS 

ROOM 1601, NO. 399 MINHE ROAD, ZHENHAI, 
NINGBO CHINA, 315202

GET IN TOUCH

PHONE: +86 574 8659 2189       FAX: +86 574 8659 3892

NTOOLS2017@GMAIL.COM    WWW.NICHE-TOOL.COM


